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dametric
AGS TDC Kalibrering

Menu - AGS Service -» TDC 2-side Calibrate Auth. : Adrnin, dametric

TDC CD [mm] Event list TDC FZ [mm]
TDC 2-side Calibration

3.47 4.50

Rotor POM [mm] Stator POM [mm]
23.12 5.99
TVD [%0] VD [%%]
124 0
Action

Tap 'START' to start the calibration.
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KONTAKT

1 Allmant
Denna manual beskriver hur man kalibrerar en AGS-givare pa TDC-vis om for nagon anledning inte

AGS-givaren kan kalibreras nd normalt satt. Istéllet for att kanske byta ut AGS-huset vid ett
olampligt tillfalle sa kan man kora i TDC-mod och invénta nésta servicetillfalle.

Anvandaren andrar en parameter for AGS-typ samt andrar kalibreringsparametrarna till varden som
ar mer optimala for en TDC-kalibrering.
Kalibreringen ar manuell vilket betyder att operatéren maste flytta malskivorna manuellt mellan de

positioner som kravs, skraplage, nollage samt forstarkningslage. Till hjalp har operatéren ett

kalibreringsfonster som visar viktiga matvéarden under processen.

Da detta kraver att en del forreglingskretsar kopplas ur sa kan man naturligtvis inte gora
kalibreringen under produktion. Forreglingskretsarna styrs av nyckelstromstallaren for

“Berdringspos.”.
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2 Valj TDC'g |Vartyp Meny - > System settings Autth.; Admin. dametric
Logga in som administrator och ga till ‘System System |10 AGS |
Settings’ , vélj sedan AGS fliken. AGS'\'sulfix AGSZ'suffic  AGS 'l sensor type AGS 2" sensor type
Valj sida (fér en CD-raffinor) och typen "TDC”. 1 H R H§ fmoc Eroc ___E
Tryck sedan ‘Close’. e e
Glom inte att &ndra tillbaks denna parameter vid Last service | 20120629 | [ 20120627 |
overgang till AGS-kalibrering. Next sarvice [ 20130629 | [20130627 ]

Tip ser. no. | 0000 | | 0000 |

Tiptothous| 106 | [ 402 |

Tip prod. h. | 0 ‘ | 0 ]

3 Avaktivera DCU summalarm ;igiﬁ:;,m:’:::jI‘:‘:::“;j:::j_"‘° text ndadeserpie il
DCU-summalarm gor att raffindren l6ser ut vilket

- . 0 - Parameter MNode  Value

innebar att detta maste avaktiveras. ARGV - AGS s alarm o PLC/OCS o T

Gor fOIJande DT - Production temperature (min) limit C-side 90

Logga in med servicekoden, ga till ‘Service’, vilj
‘DTM’, tryck *Parameters’.

Markera “ACM — AGS Summalarm till PLC/DCS”
och andra fran “1” till “0”.

4 Kalireringsparametrar

Kalibreringsparametrarna maste dndras beroende pa kalibreringstyp.

Gor foljande:

Logga in med servicekoden, ga till ‘AGS Service’, tryck ‘Parameters’. Lampliga vérden:
TDC-kalibrering: Noll = 0.50, Forstarkning = 1.50.

AGS-kalibrering: Noll = 0.00, Forstarkning = 1.00, tomgangsoffset = 0.10

Bland dessa granser finns dven TVD och TED-granser vilka enbart anvands vid AGS-kalibrering.
For TDC-kalibrering galler den grans som ligger lagrad i DCU-enheten.

5 Grovkalibrering

En ny TDC-givare maste grov-kalibreras innan den kan kalibreras mot malsegmenten. Detta gors
lampligen da givaren monterats och raffindren ar 6ppen. Kor isar malskivorna sa langt det gar sa att
spalten ar minst 8mm.

Logga in med servicekod, ga till “AGS Service’ och tryck in ‘Coarse Calibrate’. Notera att
grovkalibreringen kan forreglas av ett for 1agt rotorlage.
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6 Oppna kaliberingsformen E— T
Logga in med operatorskod och tryck in “‘AGS

Service’. :
Alarms TDC Calibrate
Tryck in knappen ‘TDC Calibrate’. For en CD- - _
raffindr sa maste CD eller Planzons-sida véljas. o "
Knappen ‘TDC Calibrate’ &r endast aktiverad om
nyckelstromstéllaren “Berdringspos.” ar paslagen.
rmation p Replacement Tip Replacement

7 TDC Kalibrering | o | potter Exchanoe. [ velder xchanoe

For CD-raffindr sa visas varden fran bagge

malzonerna, vita textfalt indikerar aktiv sida medan - -

den passiva har graa falt. Den passive visas for . _
. . . . . " . Menu -> AGS Service -> TOC 2-side Calibrate Auh.iadein dametric

operatdren for att undvika oavsiktlig hopkdrning av Comm]  Event list DG FZ fren)

Segmenten. -3 47 TDC 2-side Calibration 4 50

Event IiSt Rotor POM [mm] l.s:mrr’OM[ml.‘

Denna presenterar gjorda handelser under [23.42] 5.99 |

kalibreringen. s S

Action (o]

Har visas atgarder som skall utforas av operatoren. ol —

ReI.Gap Tap 'START' to start the calibration.

Textrutan dyker upp sa fort skrappunkten ar
detekterad och vardet forinstalls till -0.10mm.
Vérdet baseras pa ett tarerat rotorpositionsvarde i

(eller statorpositionsvarde for plan-zon) och &r n “

saledes ett relativt varde pa rotorpositionen. Operatdoren skall backa isér skivorna till véardet 0.00 for
att minimera tiden med det instabila 1&get med skivorna ihop. Det relativa vardet & kompenserat for
eventuell vinkel pa rotorsegmenten.

Run/Cal

Texten pa denna knapp vaxlar beroende pa kalibreringsfunktion. Den visar ‘Zero’ for noll-
kalibrering och ‘Span’ vid forstarkningskalibrering.

Force TVD

Forcerat skrap. Operattren kan anvanda denna knapp for att tvinga fram ett skrappunktslage.
Info/Info off

Med knappen sa véxlar innehallet i eventlistan mellan handelser och kalibreringsparametrar.

Zero och Span parametrar

Parametrar for noll och forstarkning satts i DCA-RM1 enheten. Dessa nas via knappen ‘Parameter’
under ‘AGS Service Form’.

TVD gransparameter

Den TVD-grans som bestammer skrappunkten aterfinns i DCU-enheten under “DCA Cal. Settings”.

Kalibreringsproceduren avbryts om nyckelstromstéllaren for “Berdringspos.” slas ifran.
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8 TDC Kalibreringssekvens

8.1 Grovkalibrering

Man maste gora en grovkalibrering efter att man bytt givare. Minst 8 mm malspalt och TDC-vérdet
satts da till 3.80 mm.

8.2 Skrappunkt

Operatoren kor forsiktigt ihop malskivorna tills dess segmentytorna beror varandra och
skrappunktsvardet (TVD-gransen) har uppnatts.

8.3 Noll-kalibrering

Sa snart skrappunkten har uppnatts sa backar operatoren isar skivorna tills “Rel. POM” visar
0.00 (£ 0.02) mm.
Tryck sedan *Zero’ knappen for noll-kalibrering (normal visas 0.50 mm).

8.4 Forstarkningskalibrering

Efter nollkalibrering sa kors skivorna isar till ‘Rel. GAP’ visar 1.00 (+ 0.02) mm.
Knappen ‘Span’ dyker upp da ’Rel. POM’ &r storre &n 0.80mm, tryck in denna for
forstarkningskalibrering. I normalfall s blir vardet da 1.50mm.

8.5 Avsluta kalibrering

Tryck in ‘Finish’ for att avsluta sekvensen.
Sla sedan ifran nyckelstromstallaren for “Beroringspos.” och tryck in knappen “TDC ej kalibrerad’.

9 Kontakt
Utveckling, produktion och service: I/

- W
Dametric AB d am etrl C

Jagerhorns Véag 19, 141 75 Kungens Kurva
Telefon: +46-8 556 477 00 Telefax: +46-8 556 477 29
e-post: dametric@dametric.se www.dametric.se
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